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PROTOCOLE D’UTILISATION

1¢re ETAPE:
PREPARATION DE L'IMPLANT ET CHARGEMENT

Injecter le matériau viscoélastique dans le support de I'implant pendant qu'il
est encore dans son environnement liquide. Ne pas entrer la canule dans le
support de I'implant afin de ne pas endommager la LIO.

Aligner la fleche du taquet rouge de I'injecteur avec celle du contenant ouvert
de la LIO, pour un positionnement correct. Insérer I'injecteur dans le
contenant (« clic ») puis le retirer en vérifiant que le support de la LIO est bien
chargé sur ’injecteur.

2éme ETAPE: FERMETURE

Injecter du viscoélatique dans le bec de la cartouche qui se trouve plié a
I'arriere de l'injecteur.

Détacher soigneusement le bec de la cartouche de son crochet. Puis
remonter le bec jusqu’au « clic ».

3¢me ETAPE: PRET

Pousser le taquet rouge vers I’avant du bec de la cartouche jusqu’a entendre
le « clic » de sécurité. Veiller a ne pas pousser prématurément le piston,
librement mobile a cette étape. Injecter, par le petit orifice, une quantité
suffisante de viscoélastique. Un remplissage du bec a moiti€, suffit.

INJECTION

Retourner l'injecteur de fagon a ce que le taquet rouge se retrouve dessous,
afin d'avoir une vue dégagée du canal d'injection de la LIO. Pousser le piston
lentement en regardant la LIO progresser doucement avant d'atteindre la fin
des "ailes de la cartouche". Vérifier la position de I'implant dans le bec de la
cartouche sous microscope. Une fois que la LIO a atteint les "ailes de la
cartouche", arréter de pousser, retourner l'injecteur de fagon a ce que le
taquet rouge se retrouve a nouveau dessus et commencer l'injection de la LIO
dans I'ceil en poussant lentement. Si une trop forte résistance est constatée
lors de l'injection, ou si une haptique est coincée entre I'embout rouge et la
paroi de la cartouche, tirer le piston en arriere de quelques millimetres et
pousser a nouveau l'implant vers I'avant.

Ensuite, procéder a I'injection progressive et lente de I'implant en orientant la
cartouche vers le bas.
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